
"Une excellente qualité,
équivalente aux pièces
d'origine"

DR VE+!



DR!VE+ est une marque propre, référencée et distribuée par
Covalux. 

Covalux contribue au succès de ses clients et collaborateurs avec
un panel complet de pièces détachées pour voitures à travers
toute la Wallonie en leur apportant un soutien local et des services
innovants.

Nous travaillons constamment sur nos offres en vue de les rendre
plus attractives et compétitives. DR!VE+ garanti des produits de
haute qualité et apporte un réel soutien avec la mise en place de
services premiums. 

En partenariat avec Nexus, nous venons impacter le marché de la
pièce de rechange grâce à notre approche audacieuse de
l'entrepreneuriat, de la communauté et de l'innovation. 
Des Etats-Unis à l'Amérique latine, de l'Europe au Moyen-Orient,
de l'Afrique à l'Asie-Pacifique, Nexus Automotive International est
la plus grande communauté automobile du monde.
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"Une occasion unique de choisir la bonne solution de rechange."

Plaquettes de freins Filtres
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Nos services



Analyse FMEA
Une analyse FMEA (Failure Mode & Effect Analysis, analyse des
modes de défaillance et de leurs effets) est utilisée pour concevoir le
processus de fabrication, constamment mis à jour avec les données
de performance de l’usine. 
C’est un outil clé dans le « programme d’amélioration continue », car
elle permet d’identifier et de contrôler les risques avec des
instructions rigoureuses pour le processus, des programmes de
contrôle et des outils d’auto-évaluation de la qualité.

Contrôles supplémentaires 

Des contrôles supplémentaires sont également réalisés sur les
produits pendant la production de masse. Des échantillons sont
prélevés directement dans les lignes de production selon un
programme prévu et ils sont évalués dans les laboratoires. Des
contrôles des dimensions, des matériaux et des performances des
produits sont effectués.

Qualité et normes DR!VE+
Les usines où sont fabriqués les produits DR!VE+ sont sélectionnées
sur une série de critères spécifiques à la marque DR!VE+ et établis
après des décennies d’expérience et de savoir-faire. 
Les normes de gestion de la qualité de DR!VE+, qui se basent sur les
meilleures pratiques du monde de l’équipement d’origine, vont au-
delà des habituelles « normes internationales » et mettent aussi
l’accent sur des sujets très pertinents pour les produits de sa gamme.

Poka Yoke

Les lignes de fabrication font appel à des outils d’ « auto-évaluation
de la qualité » (POKA YOKE), conçus au sein de l’analyse FMEA pour
garantir que, dans le cas peu probable d’un défaut de fabrication, ce
dernier est immédiatement identifié, supprimé et analysé.

Qualité équivalente à celle de l'origine



Gammes très
concurrentielles à forte

rotation 
 
 

Couverture de 90% du
parc automobile

européen 

Tarification
concurrentielle 

 

Programme solide
de communication

et de marque 
 
 

Spécifications produit
équivalentes à celles de
l’original équipement 

Excellente disponibilité
sur demande 

 
 

DR!VE+ propose non seulement des produits de haute qualité, mais aussi des services de

premier plan, afin de soutenir et d'améliorer au quotidien les activités professionnelles des

réparateurs. 

Premium Services



La très large gamme de filtres (filtre d’habitacle, filtre à air pour

le moteur, filtre à carburant, à huile, pour la boîte de vitesses,

etc.) exige une gamme aussi vaste de moyens de filtration. 

Dans le cas particulier des filtres d’habitacle, la gamme de

produits DR!VE+ fournit une série de solutions, notamment

pour supprimer les odeurs et les allergènes. 

Les spécifications des moyens de filtration sont choisies avec

soin pour fournir des performances optimales en équilibrant le

taux de filtration, le débit et la robustesse, tout en

correspondant à l’équipement d’origine.

La gamme contient plus de 1700 numéros de pièces, couvrant

plus de 80% des besoins du parc européen.

Filtres



Que vous ayez opté pour le diesel ou l’essence, les filtres à

carburant

DR!VE+ sont conçus pour protéger les systèmes modernes

compliqués d’injection de carburant et le moteur lui-même. 

Lorsque la demande de débit de carburant est élevée, un débit

suffisant est garanti avec un moyen de filtration à section élevée,

mais avec une taille de pore et une structure conçues pour piéger

les particules les plus petites. 

La solidité mécanique du moyen de filtration garantit que, même

dans ces conditions très exigeantes, la fiabilité du processus de

filtration est conservée.

L’air qui pénètre dans l’habitacle par l’intermédiaire du

système de climatisation peut contenir des substances

nocives, notamment de la poussière ou des allergènes. 

Les filtres à air d’habitacle DR!VE+ protègent de manière fiable

les occupants du véhicule contre ces substances.

Les matériaux sélectionnés garantissent que cette protection

se

poursuit pendant toute la durée de vie du filtre.

Filtres à air d'habitacle 
au charbon actif

Filtres à carburant 



La protection du moteur avec un filtre à huile DR!VE+ est obtenue

grâce à une combinaison de facteurs. Le moyen de filtration doit

être robuste et a été soumis à des tests d’endurance pour valider

que, tout au long de sa vie, il ne va pas éclater, en particulier avec

l’allongement des intervalles d’entretien en vigueur avec les

voitures modernes. 

Sur certains modèles, un système de soupape empêche l’huile de

retourner dans le carter, ce qui est particulièrement important lors

des démarrages à froid. Les filtres à huile DR!VE+ continuent à

protéger les organes vitaux du moteur de la voiture, en lui

conservant ainsi ses performances et son efficacité.

Filtres à air

Permettre au moteur de « respirer » correctement tout en

garantissant en même temps qu’aucun élément dangereux ne

peut pénétrer dans le moteur est un défi relevé par le choix du

moyen de filtration utilisé dans les filtres DR!VE+. 

Optimiser la taille des pores et simultanément garantir un débit

d’air suffisant avec un moyen de filtration suffisant a fait l’objet

d’un programme rigoureux de tests successifs pour atteindre les

normes ISO. 

La fiabilité à long terme est garantie par la validation du moyen de

filtration face à une panne mécanique.

Filtres à huile



Lors du développement de la gamme de roulements de roue DR!VE+, il

a été décidé dès le départ, de proposer une gamme très complète. Les

normes et processus de fabrication sont identiques à ceux de la

première monte. Des machines d'usinage et de rectification de haute

précision travaillent ensemble dans des cellules automatisées. 

Des contrôles de processus statistiques sont utilisés pour garantir que

les tolérances serrées sont toujours respectées. 

Des machines de montage entièrement automatisées assemblent de

manière sélective les composants des roulements pour obtenir les

caractéristiques de performance correctes et un faible niveau de bruit.

La gamme comprend plus de 450 numéros de pièces, couvrant plus de

80 % des besoins du parc européen.

Kits de roulements



Les disques de freins Dr!ve+ sont certifiés conformes aux normes R90

pour l'Europe.

Qualité et normes Dr!ve+ 
Les alliages d'acier sont développés pour offrir des performances
optimales en matière de freinage quel que soit les conditions
rencontrées, les applications véhicules ou la durée dans le temps.

Technologie de fabrication
Les technologies de fabrication les plus récentes sont utilisées dans nos
usines, notamment : une fonderie entièrement automatisée avec
contrôle continu des alliages.
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Disques de freins



Les plaquettes sont certifiées conformes aux normes R90 pour l'Europe.

Les matériaux de friction sont développés à la suite de tests rigoureux et

d'évaluations de produits en laboratoire et sur des véhicules d'essai. 

Les matériaux de la semelle anti-bruit sont choisis pour fournir une

performance optimale sur toute la gamme .

Plaquettes de freins



www.covalux.beVous souhaitez recevoir des
informations complémentaires et

vos conditions d'achats ? info@covalux.be


